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1.公司介绍

容创未来（天津）新能源有限公司成立于 2021 年 7 月，专业从事超级电容器

领域，集设计、研发、生产、销售与技术服务，致力于为全球用户提供一流新能

源产品与应用技术解决方案。

2.产品编码规则

公司代码 全称

CAP CAPT

电压（V） 代码

3.0 2R7
3 3R0

3.8 3R8
5.5 5R5
6.0 6R0

直径-高度(mm) 代码

8-20 0820
10-20 1020
10-26 1026
18-61 1861

引出方式 代码

牛角式 H
引线式 L
多极耳 M
全极耳 A

产品类型 代码

EDLC E
LIC L

Battery B
Module M

容量（F） 代码

0.1 104
0.22 224
3.3 335
1.5 155
10 106

CAP(T) 0820 3R0 L 335 E
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3.产品介绍

3.1产品概述

本产品为圆柱式单体，基于电荷双电层的吸附原理工作，以活性炭为正负极

活性材料，不发生化学反应，利用活性炭表面离子的物理吸附实现储能，两极间

用隔膜隔开，电解液填充于单元内部空间，用橡胶塞对铝壳外壳进行密封，正负

极引出端子位于产品的同侧。具有小体积、大容量、循环寿命长（上百万次）、

输出功率高以及环境友好等优势。

3.2 产品及结构示意图

3.3基本特性

项目 特性 备注

品牌名称 CAPT

型号 CAP08203R0L335

标称容量 3.3 F @25℃

容差范围 -10% ~ +10% @25℃

额定电压 3.0 V

24h掉电电压 ≥2.85V

浪涌电压 3.2 V

项目 规格尺寸（mm）

ΦD 8
L 19.5
Φd 0.6
F 3.6
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等效串联内阻

ESR（最大值）

DC 140 mΩ

AC
1kHz@25℃

70 mΩ

漏电流 0~5μA

重量 1.38±0.01g

耐久性

+70℃下采用额定电压充电 1000小时后，电容器符合规定的限制

容量变化 ≤20%测试值

等效串联内阻变化 ≤3倍初始规定值

漏电流 满足初始规定值

贮存寿命 +70℃下贮存 1000小时后电容器符合规定的限值

循环次数

在+25℃下，用恒定电流使电容器在规定的电压和半额电压间循环

冲放电(5×105次)

容量变化 ≤10%测试值

等效串联内阻变化 ≤2倍初始规定值

漏电流 满足初始规定值

工作温度 -40℃ ~ +70℃ 3.0V

4.产品测试

4.1 测试标准

根据国内国家、行业或团体标准制定。

4.2测试条件（依据 IEC62391-1）
本产品规格书标准测试条件为：标准大气压下，温度 25±2℃，相对湿度小于 60%

4.3测试方法

(1)容量测试

在额定电压以恒定电流放电过程中，测量电容器两端电压从放电开始到

U1和 U2 的时间 t1 和 t2， 如图 2 所示，根据下式计算电容器的容量：

21

12 tt
UU

IC




）（

其中：C: 容量（F）

I：放电电流（A）
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t1：放电开始到电压达到 U1 的时间（s）

t2：放电开始到电压达到 U2 的时间（s）

U1：测量起始电压（V）

U2：测量终止电压（V）

图 1容量测试电路

1）恒压/恒流源的直流电压设定为额定电压（UR）；

2）根据待测电容的额定容量 C，设置充电或放电电流 I，电流设置为 4*C*UR

3）将开关 S 切换到直流电源，开始对被测电容进行恒流充电，待电容两端

电压充电至额定电压 UR后，继续保持充电 30min ；

4）充电保持 30min 结束后，将开关 S 变换到恒流放电装置，以恒定电流

进行放电至 0.005V；

5） 测量并记录电容器两端电压从 U1到 U2的时间 t1和 t2，如图 2 所示，

图 2充放电曲线图

(2)交流阻抗测试

交流阻抗通过 LCR 电桥测量，测量电压的频率为 1KHz
(3)直流阻抗测试

直流阻抗计算公式： ，其中，RDC： 直流阻抗（Ω），U3： 电

压降（V）， I：恒流放电电流（A）
(4) 漏电流测试

测试前将电容器短路放电 1h 以上，稳压恒流电源调为电容器的额定电
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压，采用 1000Ω 以下的电阻给电容器充电，当电容器两端电压接近额定电

压时开始计时，测试 30min 、12h、24h、72h 的漏电流。

漏电流的计算公式为： R
UI VL

其中，IL：漏电流（A），UV：串联电阻两端电压(V) ，R：串联保护电

阻，一般 1000Ω 以下。

图 3漏电流测试电路图

(5) 自放电（电压保持能力）

用恒定电流对超级电容器充电到额定电压恒压 24h，然后在室温下开路

静置 24h，测量电容器的端电压。测试值满足公司规定的自放电指标。
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图 4 自放电曲线图

(6) 额定电流

用恒定电流将超级电容器充至额定电压，保持额定电压 5min 以上，然

后测试出 5 秒时间内放电至一半额定电压值所需的电流值，即为额定电流。

(7) 最大电流

用恒定电流将超级电容器充至额定电压，保持额定电压 5min 以上，然

后测试出 1 秒时间内放电至一半额定电压值所需的电流值，即为最大电流。

(8) 高低温性能测试

25±2℃条件下，充电至 3.0V 后，紧接着将其转移至设定温度(设定温度

分别为-20±2℃，25±2℃，70±2℃)条件下，在 3.0V 持续稳压的同时将样

品放置 1h。此后，将产品按照每 1F 对应 10mA 的放电电流要求在设定温度
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条件下进行容量测试。

(9) 过充性能测试

常温条件下，将单体在每 1F 对应 10mA 的电流条件下充电至 3.0V，然

后以相同电流放电至 2.5V，循环 1000 次后检查产品外观。

(10) 高温高湿存储特性

常温条件下，将单体在每 1F 对应 10mA 的电流条件下充电至 3.0V 并恒

压充电 1h，后将其放置在 85±2℃、85±2% RH 的条件下存储 1000h。接着

将其冷却至室温。

(11) 充/放电循环性能测试

常温条件下，按照每 1F 对应 10mA 的电流，将单体充电至 3.0V，紧接

着将其以该电流放电至 0V 循环 10000 次后，测量其电化学特性。

（12）高温浮充性能测试

将产品置于 85±2℃条件下，根据每 1F 对应 10mA 的电流值要求将单体

充电至 3.0V，后在该条件下稳压 1000h。紧接着将其自然冷却至室温，并进

行电化学特性测试。

5.注意事项

5.1 外观检测

检查是否存在影响电池性能的外观缺陷，如裂纹、裂缝、泄漏等。

5.2 储存条件

应置于干燥、凉爽处，储存环境要求为标准测试环境，长期储存的电容（超

过 3 个月）需每三个月对电容进行一次充放电循环。超级电容器不可长时间处于

相对湿度大于 85%或含有有毒气体的场所，这些环境下会使引线及电容器壳体

腐蚀，导致断路。

5.3 环境处理

通过将引脚的镀层由含铅焊锡替换为无铅焊锡以及使用环保 PET 套管，其

CAPT 系列产品对环境越来越友好。

5.4 使用指导

(1) 禁止拆卸，拆卸电容器可能产生内部短路，导致产气，电解液泄漏。电

解液有害，如果电解液接触皮肤或者眼睛，应该立即用清水冲洗并且寻求医生的

治疗。
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(2) 禁止将电容器投入火中，可能导致爆炸的危险。

(3) 禁止将电容器浸没于液体中，例如水、饮料或者其他液体。

(4) 禁止使用已经损坏的电容器，如果使用前发现电容的外包装破裂，闻到

电解液的气味，电解液泄漏或者其它非正常情况，请勿继续使用。

(5) 超级电容器不可应用于高频率充放电的电路中，高频率快速充放电会导

致电容器内部发热，容量衰减，内阻增加，在某些情况下会导致电容器性能崩溃。

(6) 使用过程中，电容器的工作电压不能超过其最大工作电压。当电容器电

压超过最大工作电压时，将会产生很大的漏电流，同时电容器会发热，容量下降，

而目内阻增加，寿命缩短，有可能导致电容器性能崩溃。

(7) 超级电容器具有固定的极性。在使用前，应确认极性，如果对电容器以

反向电压充电，漏电流增大，内阻增加，可导致电容器性能崩溃。

(8) 环境温度会影响超级电容器的寿命，应使电容器的工作温度在最大容许

温度下尽可能地降低。

(9) 当超级电容器进行串联使用时，存在单体间的电压均衡问题，单纯的串

联会导致某个或几个单体电容器过压，从而损坏电容器，整体性能受到影响，必

须确保每只单体电容两端的电压不超过其最大工作电压，否则，将缩短其使用寿

命，甚至导致气胀，泄露，或者开裂。

(10) 在主电源关闭时，电容将从电源失效检验模式转为后备电源工作模式，

此时由于瞬间启动电流及电容内阻将导致开路电压下降ΔV=IR。

(11) 在焊接过程中要避免使电容器过热。焊接时温度不应超过 230℃，时间

不应超过 5s，烙铁距离电容主体距离不短于 1.6mm。如果烙铁尖端碰到电容的

外套管，将导致套管熔化或破裂。在电容器经过焊接后，线路板需要经过清洗，

因为某些杂质可能会导致电容器短路。

(12) 避免机械性的冲击如摔落地面、避免尖锐性物体触碰、避免剥离套管

和折弯引线。

(13) 请保证电容器顶端和容器间至少 5mm 的安全距离，以使当气体泄漏时

泄漏的气体能通过安全阀放出去。
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(14) 当超级电容器用于双面电路板上，需要注意连接处不可经过电容器可

触及的地方，由于超级电容器的安装方式，有可能会导致短路现象。安装超级电

容器后，不可强行倾斜或扭动电容器，这样会导致电容器引线松动，导致性能劣

化。

(15) 其它相关问题，欢迎向容创未来（天津）新能源有限公司咨询和讨论。

6.保质期及产品责任

如有任何关于 CAPT双电层电容器的问题，请与我们联系。超级电容器使用

过程中出现任何问题，容创未来（天津）新能源公司均会积极配合进行技术讨论

与应用交流，以最大化的满足客户需求。
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